St37-2/5t52-3 ile S235JR/S355J2 ayni midir?

BIMEKS CELIK
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Yapi Celikleri ve/veya Genel Mihendislik Gelikleri olarak adlandirilan ve bashgi-
mizi olusturan celikler, vasifsiz celik sinifina dahil gibi gériinmekle birlikte bazi
gereksinimleri sebebiyle kritik 6zellik iceren hale gelebilir.

isimlendirmelerine bakacak olursak St XY-Z seklindeki isimlendirme DIN stan-
dartlarindan (6r: DIN 1652-2) kalma bir isimlendirme bigimidir. Burada “XY” yak-
lasik olarak sicak haddelenmis malzemenin cekme mukavemeti (Rm) degerine
isaret etmektedir. “Z” ise malzemenin belirli 6zelliklerine (6r: 2 veya 3 St 52-3’ e
kadar kaynak kabiliyetinin iyi oldugunu ifade eder) isaret etmektedir.

Su anda yriirlikte olan malzeme standartlari EN 10025-2 (Yapi Geliklerinden
Sicak Haddelenmis Uriinler — Boliim 2: Alasimsiz Yapi Celiklerinin Teknik Teslim
Sartlari) ve EN 10277 (Parlak Gelik Uriinler — Teknik Teslim Sartlari)’ deki isim-
lendirmelere goz atacak olursak;

= Parlak celikler (EN 10277) yani soguk cekilmis, kabuk soyulmus veya taslanmig
malzemeler icin S235JRC ve S355J2C

= Sicak haddelenmis gelikler (EN 10025-2) icin S235JR ve S355J2 gibi isimlen-

Buradaki en kritik hususlardan biri Darbe Dayanimi (KV) gereksinimidir. Parlak
malzeme standardi EN 10277’ de S235JRC ve $355J2C kaliteler igin KV degeri
tanimlanmamistir. Bunun temel sebebi KV degerinin malzemenin stinekligi ile
dogru orantili bir deger olmasidir. Ozellikle soduk cekilmis ve/veya taglanmis
(soduk cekim + taslama) malzemeler, sojuk ¢cekim operasyonu sirasinda uygu-
lanan rediksiyona (kesit daralmasi) bagli olarak, gevrek hale gelmektedir. Bu da
KV degerini disiirmektedir. Ancak sicak hadde malzeme standardinda KV degeri
tanimhdir. Malzeme talebi veya siparis asamasinda bu hususa dikkat edilmeyip,
ornegin siparis sartlarinda sicak hadde malzeme gereksinimleri bulunan bir du-
rumda soguk ¢ekilmis malzeme kullanilirsa, sonraki asamalarda son kullanici ile
anlasmazlik gikma riski bir hayli yiiksek olacaktr.

Bir 6nceki paragrafta bahsedilen risk ve benzerlerinin bertaraf edilebilmesi icin
isimlendirme kurallari ile ilgili, en azindan 6zet bilgi sahibi olmanin faydasina dik-
kat cekmek istedik. Umariz okuyacaklar igin faydali olur.

Saglikli, mutlu giinler ve iyi calismalar dileriz...

dirmeleri goriyoruz. Mehmet TOKTUR
Isimlendirme ayrintilari igin agagidaki tabloyu dikkatinize sunuyoruz. Planlama Mudtirdi
S Yapi Celigi (gerekli durumlarda dékim malzemeler icin G kullanilabilir)
235 Sicak hadde malzeme standardinda bulunan en kiigiik kesit araligindaki minimum
akma mukavemeti (R. veya Rpo,> gibi gosterimleri mevcuttur); N/mm?
JR Darbe Dayanimi (KV) 20°C’ de min. 271].
Diger segenekler de asadida verilmistir.
Test Sicakligi (°C) Darbe Dayanimi (J) Gosterim
27 JR
20 40 KR
60 LR
27 Jo
0 40 KO
60 LO
27 J2
-20 40 K2
60 L2
27 13
-30 40 K3
60 L3
27 J4
-40 40 K4
60 L4
27 J5
-50 40 K5
60 L5
27 J6
-60 40 K6
60 L6
C Soguk deformasyona uygunluk




