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Celiklerin, Teknik Teslim Sekillerinde
Kullanilan Semboller

Celiklerin tretiminde,
islenmesinde veya
kullaniminda uygulanacak
plastik sekil verme, isil igslem
veya kaplama gibi yontemler
malzemenin i¢ yapisini yani
mikroyapisini degistirebilir.
Bu degisiklikler ¢celigin mekanik
Ozelliklerini direkt olarak etkiler.
Ornegin soguk haddeleme

veya soguk cekme islemleri
celigin mikroyapisindaki taneleri
boyuna uzatir veya soguk
dévme islemiyle tanecikler
dagitilir, dislokasyonlar artirilir.
Bunlar da celigin mukavemetinin
yukselmesine sebep olur. Bu
islemlerin akabinde uygun

+U  islem gdormemis
(untreated)

+AR Sicak haddelenmis
(as rolled)

+C  Soguk cekilmis
(cold drawn)

+K  Soguk cekilmis
(kaltegezogen)

+SH Kabuk soyulmus
(peeled and rolled)

+SL Taslanmis
(Ground)

+G  Taslanmis
(Ground)

+PL Polisajlanmis
(Polished)

sartlarda yapilacak bir tavlama
islemi bu tanecikleri tekrar
eski formuna getirecegi igin

mukavemetin de eski seviyesine

dogru dismesine sebep
olacaktir. Devaminda tavliama
sonrasi yapilacak sogutmanin
hizi ve sogutmanin yapildigi
ortam da yine mikroyapiyi,
dolayisiyla malzemenin
Ozelliklerini direkt olarak
etkileyecektir.

Bu baglamda celiklerin teslim
sekillerini anlamak ve buna
g6re yorum yapmak oldukca
6nemlidir. Ekteki tablomuzda
celik tedariginde en ¢ok

+LC Dusiik paso/rediiksiyonla final soguk cekme

(skin pass)

+PE Kaba tornalama
(Fast peeling)

+H Normal Jominy sertlesebilirlik araligi
(normal Jominy hardenability)

+HH Kisitlanmis Jominy sertlesebilirlik arahg (tist 2/3)
(restricted Jominy hardenability upper 2/3)

+HL Kisitlanmis Jominy sertlesebilirlik arahigi (alt 2/3)
(restricted Jominy hardenability lower 2/3)

kullanilan teslim sekillerini

ve onlara karsilik gelen
anlamlarini hazirladik. Bu
sembollerin tek basina anlamlari
6nemli oldugu kadar beraber
kullanimlardaki yazihg sirasinin
Uretim rotasini niteledigini de
unutmamak gerekir. Ornegin
+SR semboll gerilim giderme
tavlamasi anlamina gelir. +C
semboll ise soguk ¢ekilmis
malzemeleri temsil eder. +SR
+C olarak bir gdsterim, soguk
cekim islemi tavlamadan sonra
yapildigini, yani nihai igslem
soguk cekim oldugunu gdsterir.
Ancak +C +SR olarak bir
gbsterim yapildiginda soguk

+A Yumusatma tavi
(soft annealing)

+AT  Coézelti tavi
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cekimden sonra gerilim giderme
tavlamasi yapildigi ifade edilir.
Bu tip bir malzemelerde 1sil
islemde malzemenin ylzeyi
etkilenebileceginden purizsiz/
parlak bir yizey olmayacagi
Ongordlebilir. Bu iki farkli teslim
seklinde malzemelerin mekanik
Ozelliklerinin ayni olmayacagi
g6z 6ninde bulundurulmaldir.
Ozellikle malzeme segimi
asamasinda, musteri
sartnamesi, genel standartlar,
katalog veya bilgi sayfalarinda
kastedilen dogru degerleri
bulmak icin bu sembolleri iyi
anlamak gerekir.

(solution annealing)

+AC Kiiresellestirme tavi
(globular annealing)

+GKZ Kiiresellestirme tavi
(globular annealing)

+QT Islah edilmis

(quench and tempered)

+V Islah edilmis
(vergutet)

+FP  Ferlit-Perlit / Yapi tavi / izotermal tav
(treated to ferrite-pearlite structure and hardness)

+BG  Ferlit-Perlit / Yapi tavi / izotermal tav
(treated to ferrite-pearlite structure and hardness)

+l Ferlit-Perlit / Yapi tavi / izotermal tav
(isothermal annealing)

+N Normalizasyon tavi
(normalized annealing)

+SR  Gerilim giderme tavi
(stress relieving annealing)

+P(H) Coékelme sertlestirmesi/ Yaslandirma
(precipitation hardening)

+S Soguk kesilebilirlik tavi
(treated for cold shearing)



